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N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 mm L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)
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Scaravella F.lliScaravella F.lli

16 5 3 28 - - - - - - 40 15 12,5 2,5 4 - - 1368 1857 - -

20 5 3 33 - - - - - - 42 20 11 2,5 4 - - 1508 2239 - ø3
20 10 3 38 - - - - - - 48 25 11,5 3 5 - - 1498 2238 - M4

25 5 3 38 - - - - - - 42 20 11 2,5 4 - - 1684 2827 - ø3
25 5 4 38 - - - - - - 48 20 14 2,5 4 - - 2157 3769 - ø3
25 10 3 40 - - - - - - 51 20 15,5 3 5 - - 1678 2827 - M4
25 20 2 43 - - - - - - 58 25 16,5 3 5 - - 1167 1884 - M4

32 5 4 48 - - - - - - 48 20 14 3 5 - - 2412 4868 - M4
32 10 3 50 - - - - - - 51 20 15,5 3 5 - - 1879 3651 - M4
32 10 4 50 - - - - - - 62 20 21 3 5 - - 2505 4868 - M4

32 20 2 50 - - - - - - 58 25 16,5 3 5 - - 1314 2434 - M4
32 25 2 50 - - - - - - 68 30 19 3 5 - - 1305 2434 - -
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Einzelnes zylindrisches Muttergewinde

MADREVITE CILINDRICA UNICA
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Chiocciole 086 - 087: il foro olio in realtà è ø3.3 per impiego stessa punta per fori da maschiare M4 (diametri maggiori) ma sul catalogo resta indicazione ø3

Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”
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N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 mm L±1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs µm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 mm L±1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs µm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)
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MADREVITE FLANGIATA UNICA

FLANGED SINGLE NUT
Einzelnes flanschiertes Muttergewinde

16 5 3 28 48 38 6x5,5 - - - 44 10 34 - - - - 1368 1857 - M6
16 5 3 28 48 38 4x5,5 - - 34 44 10 34 - - - - 1368 1857 - M6
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Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”

Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”
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FLANGED SINGLE NUT
Einzelnes flanschiertes Muttergewinde
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N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil

m m m m sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 m m L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm
LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN

O
T
E

20 5 3 33 57,5 45 4x6,6 - - 38 45 10 35 - - - - 1508 2239 - M6
20 10 3 38 62 51 4x6,6 - - 40 53 14 39 - - - - 1498 2238 - M6

25 5 3 38 63 50 4x6,6 - - 42 45 10 35 - - - - 1684 2827 - M6
25 5 4 38 63 50 4x6,6 - - 42 51 10 41 - - - - 2157 3769 - M6

25 10 3 43 65 55 4x6,6 - - 45 51,5 14 37,5 - - - - 1678 2827 - M6
25 10 4 40 62 51 6x6,6 - - 48 62 12 50 - - - - 2150 3770 - M6
25 10 4 43 65 55 4x6,6 - - 45 62 14 48 - - - - 2150 3770 - M6

25 15 3 43 65 55 4x6,6 - - 45 66 14 52 - - - - 1674 2826 - M6

1 25 20 2 43 65 55 4x6,6 - - 45 61 14 47 - - - - 1167 1884 - M6

32 20 2 50 80 65 4x8,7 - - 54 61 14 47 16 - - - 1314 2434 - M6
32 25 2 50 80 65 4x8,7 - - 54 71 14 57 16 - - - 1305 2434 - M6

MADREVITE FLANGIATA UNICA
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Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤ ≤ ≤ ≤ ≤  90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)
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Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”
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N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 mm L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D5 D6 mm L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)
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Scaravella F.lliScaravella F.lli

CAT_004

20 5 3 36 58 47 6x6,6 - - 44 45 10 35 - - - - 1508 2239 - M6
32 5 4 50 80 65 6x9 - - 62 53 12 41 12 - - - 2412 4868 - M6
32 10 3 50 80 65 6x9 - - 62 51 14 37 10 - - - 1879 3651 - M6
32 10 3 50 80 65 4x8,7 - - 54 51 14 37 16 - - - 1879 3651 - M6
32 10 4 50 80 65 6x9 - - 62 62 14 48 16 - - - 2505 4868 - M6
32 10 4 50 80 65 4x8,7 - - 54 62 14 48 16 - - - 2505 4868 - M6
32 20 2 50 80 65 6x9 - - 62 61 14 47 18 - - - 1314 2434 - M6

FLANGED SINGLE NUT
Einzelnes flanschiertes Muttergewinde

MADREVITE FLANGIATA UNICA
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20 5 3 33 57,5 45 6x6,6 - - - 45 10 35 - - - - 1508 2239 - M6
25 5 3 38 63 50 6x6,6 - - 59 45 10 35 - - - - 1684 2827 - M6
25 5 4 38 63 50 6x6,6 - - - 51 10 41 - - - - 2157 3769 - M6
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Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”

Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”
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Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)

Velocità limite del sistema vite-madrevite:  n  x Dn ≤≤≤≤≤ 90000  (n = giri/min   Dn = diametro nominale)
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Scaravella F.lliScaravella F.lli MADREVITE FLANGIATA UNICA

FLANGED SINGLE NUT
Einzelnes flanschiertes Muttergewinde

N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D7 D8 mm L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

 25 5 4 40 62 51 6x6,6 4 51 48 52 12 40 12 - - - 2157 3769 - M6

11 32 5 6 50 80 65 6x9 - - 62 64 12 52 16 - - - 3419 7302 - M6

(11) - Senza foro olio sottoflangia
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32 5 4 48 73 60 6x6,6 - 55 - 51 10 41 16 - - - 2412 4868 - M6
32 5 4 48 73 60 4x6,6 - 55 52 51 10 41 16 - - - 2412 4868 - M6
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N° Rd
Dn Passo Circ. S DaN/ Oil
mm mm sfere D1 g6 D2 D3 D4 D7 D8 mm L L1 L2 L3 L4 L5 L6 Cd Cs μm

LUNGHEZZA mm CARICO DaNDIAMETRO mmN
O
T
E

Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”

Gioco massimo 0,025mm - A richiesta montaggio a gioco “ZERO”
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Pubblicazione gratuita a scopo propagandistico / informativo - SCARAVELLA F.lli S.r.l.
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